BAB IV
PENUTUP

A. Kesimpulan

Dari fakta-fakta yang ada sehingga terjadi cedera pada jari dalam
kegiatan mooring activity di MV.ATTAF adalah disebabkan oleh:

1. Masalah sumber daya manusia, penyebabnya dikarenakan
kurangnya sosialisasi kepada kru kapal tentang bagaimana
melakukan kegiatan mooring activity yang aman, dan hal ini dapat
dipecahkan dengan memberikan training kepada kru, melakukan
tool box talk sebelum memulai pekerjaan, serta melakukan finger
injury safety campaign dengan membuat SFN dan safety poster
untuk meningkatkan pengetahuan dan kewaspadaan kru terhadap
pekerjaannya sehingga kru lebih terlatih dan kegiatan mooring
activity dapat berjalan dengan aman.

2. Masalah peralatan, hal ini disebabkan karena penggunaan alat
pelindung diri yang tidak sesuai dengan jenis pekerjaannya.
Penggunaan cotton gloves untuk kegiatan mooring activity ternyata
tidak mampu melindungi resiko cedera pada jari secara maksimal,
masalah ini dapat dipecahkan dengan mengganti jenis PPE untuk
tangan dan jari, dari cotton gloves menjadi high impact resistant
gloves sehingga potensi cedera jari dalam pekerjaan mooring
activity dapat di kurangi.

3. Masalah prosedur, hal ini disebabkan karena tidak lengkapnya
prosedur perusahaan mengenai penggunaan PPE. Tidak adanya
prosedur kerja dari perusahaan yang mengharuskan kru kapal
untuk memakai alat pelindung diri atau PPE yang dapat
meminimalisir resiko cedera jari yang mungkin terjadi pada saat
melakukan pekerjaan mooring activity, dan masalah ini dapat

diselesaikan dengan merubah prosedur perusahaan vyaitu
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mencantumkan wajibnya penggunaan high impact resistant gloves
dalam setiap kegiatan mooring activity.

Perlu digaris bawahi bahwa high impact resistant gloves adalah
salah satu bagian dari PPE atau alat pelindung diri, bukan sebagai
alat pencegahan kecelakaan pada jari ataupun tangan namun
berfungsi untuk memperkecil tingkat cederanya.

Saran

Berdasarkan kesimpulan tersebut penulis menyampaikan saran-
saran untuk perbaikan jangka panjang sebagai berikut:

1. Mengenai sumber daya manusia sebaiknya perlu diadakan Safety
Induction atau pengenalan sejak dini mengenai jenis pekerjaan dan
aktivitas operasional kapal serta bahayanya sebelum kru datang ke
kapal, hal ini perlu dilakukan baik untuk kru baru maupun kru lama
untuk memberikan wawasan lebih dalam kepada setiap kru kapal
sehingga diharapkan kewaspadaan dan kesiapan kru dalam
bekerja akan meningkat.

2. Terkait = masalah peralatan, disarankan agar perusahaan
berkomitmen untuk menyediakan PPE bagi kru kapal yang lengkap
dan sesuai dengan jenis pekerjaannya. Perusahaan hendaknya
menjadikan setiap permintaan PPE dari kapal sebagai prioritas
utama dengan mempertimbangkan kualitas PPE dan ketersediaan
barang serta waktu pengiriman ke kapal.

3. Terkait dengan prosedur, sebaiknya perusahaan mengadakan
peninjauan berkala secara sistematis terhadap prosedur-prosedur
kerja yang sudah ada, untuk disesuaikan dengan kebutuhan
operasional di lapangan sehingga setiap kegiatan di kapal selalu
didukung oleh prosedur kerja yang memadai dan dapat diterapkan

dengan baik.
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LAMPIRAN-LAMPIRAN

Lampiran 1: Contoh Safety Poster
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Lampiran 2 : Safety Feedback Notice
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Lampiran 3. Contoh spesifikasi Sarung Tangan High Impact
Resistance Gloves

FEATURES

- 3-D Thermoplastic Rubber Ribs designed to absorb and
dissipate impacts to the back of the hand

- Foam rubber patting placed between fabric layers provides
added protection and flexibility

- 3-D Thermoplastic Rubber Finger Ribs provide extra
protection while offering flexibility

- Impregnated PVC dots adhere to the palm of the glove to
enhance overall grip

- Raised PVC dots extend the life of the glove by absorbing
wear away from the palm fabric

- L.D tag for employee name

- 21/ 2" Neoprene Cuff provides added wrist and forearm
protection

- Bright orange coloring and yellow ribs helps to track hand
placement

- A second layer of long wearing Teflon coated synthetic
leather material in the palm

- Reinforced cross stitching to reduce friction caused by
multiple layers of fabric rubbing together

The New Developed at outstanding features

4 Impact Protection
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"
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Nitrile (on a fabric liner) provides excellent abrasion and puncture resistance whilst retaining
flexibility and comfort.

Kevlartm brand fibre (para aramid fibre) a specialist man-made yarn from which gloves and
sleeves are knitted. These have excellent tear, abrasion and cut resistance.

L atex (on a fabric liner) natural rubber is an extremely elastic and flexible mater ial with g ood
physical properties. Depending on the formulation of a particular glove, natural rubber can offer
abrasion, tear and cut resistance.

Polyviny!l Chioride (PVC) (on a fabric liner) PVC can offer abrasion and puncture resistance, if
thick enough it can afford some cut protection. Generally tear resistance is poor.

Leather a natural material modified by tanning to give a range of properties. Leather gloves
come in a vast range of thickness and styles which vary widely in their protective capabilities
from specialised to very basic general purpose gloves.

For gloves tested against EN388 The numbers undemneath the pictogram will indicate the level
of protection against abrasion, cut. tearand puncture.

Figure 6: EN Standard pictograms for Mechanical Hazards

Pictogram Description Ranking
a-resistance to abrasion
0-4
b -Blade cutresistance
1] 0-5
— c- Tearfesistance
| — f 0-4
N 5 / d<Puncture resistance
b, /- 0-4

Where 0 is a fait ornottested.
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Lampiran 4. PPE Hierarchy

= Hierarchy of Controls
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Lampiran 5. Contoh kegiatan Assist Berthing di SBM
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Lampiran 6. Foto MV. ATTAF

Attaf (i bl
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Lampiran 7. Crew List

CREW LIST

Abu Dhabi Petroleum Ports Operating Co.
IS RGPS T IR | I I, S, S 1

MM ATTAF

G.R.T: 733

N.RT:219

DATE: 04-03-2013

FLAG: UAE

REGISRTY: ABU DHABI

OFFICIAL NO: 6366

3.ND MNAME RAMK NATIOMALITY BADGE MOD.
01 | ROEKHMAT AMTOND MASTER INDIONESLAM 1841
02 MOHAMMED WHALEED CH.OFF JORDAM 1672
03| ABDELHAFIZ ZITAW] CH.ENG JORDAM 1305
04 MNAJIE DO UARI B0 SUN MOROCCO 4553
05 | JOSELITOGARGIA AB PHILIPFIMES 4360
08 | OLPOCJOFEL AlB PHILIPRIMES 4728
07 | ISHAK MUSTAMIM MECHANIC INDOMESIAM 4541
08 | ANDRI ADMAMN FMECHANKS INDOMESIAMN 4548
08 | JULFIKAR SERH COOK INDHAM ADMH
10 | MARK BACLASN AlB PHILIFFIMNES 4372
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